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PRESENTACIÓN

formapartede SynergyLogisticGroup ® un grupode empresascon un objetivocomún:

cubrir necesidades de equipamiento y tecnología de almacenaje .
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PRESENTACIÓN

empresalíder en solucionesy equipamientosparaalmacenajey preparaciónde pedidos.

Analizamosla situacióninicial,estudiamossucasoy le planteamosla soluciónlogísticaque

mejor seadaptea susnecesidadesaportando:

V Reducción del costeoperativo.

V Aumento de la productividad.

V Optimización del espacio.

V Incremento de la calidaddel procesologístico.

V Seguridad del inventariado.

V Mejorar lascondicionesde trabajo.

V Disminución de errores.

V Mejorar lascondicionesde almacenaje.

esunacompañíaintegradapor profesionalescon ampliaexperiencia,queaconsejany estudianla

mejor soluciónlogísticaa susnecesidades.

Á 30 añosen el sectornosavalan.

Á Másde 900clientes.

Á Másde 2.000instalacionesrealizadas.
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MEJORATU LOGISTICA CON

ALMACENES VERTICALES MONOCOLUMNA ET SYSTEMS
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Los almacenesverticales monocolumna
se caracterizanpor otorgar unasolución
de almacenajede alta productividad y
aprovechamiento del espacio.
Aportando grandes ventajas en los
siguientesaspectos:

Rentabilidad

Å Bajocosto operativo

Å Gestiónde stocksmáseficiente.

Å Plazode amortizaciónreducido.

Å Incrementode capacidad.

Å Ahorro de espacio.

Å Eficienciaenergética.

Mejor uso de recursos

Å Mejor nivelde servicio.

Å Errores en el picking reducidos al
mínimo.

Å Incrementode la trazabilidad.

Mejor entorno de trabajo

Å Mejor ergonomía.

Å Breveperiodo de capacitación.

Å Reducciónde riesgoslaborables.



VENTAJAS ALMACENES VERTICALES

ALMACENES VERTICALES MONOCOLUMNA ET SYSTEMS

5

Á Ahorro de espacio: Los almacenes
verticalesahorranentre un 70 a un 90 %
de espacioen planta comparándolocon
un sistematradicionalde estanterías,lo
que es importante para ganarsueloútil
adicional, pero lo es más si está
pensandoen la necesidadde una nueva
edificación. Almacén convencional: 150 m² Almacén vertical: 12 m²

Á Inventario permanente del stock: Un
equipode almacenajevertical facilita un
inventario permanente del stock,
reduciendo considerablemente los
costosdel almacén,mejorandoel nivel y
la calidaddelservicio.

Á Mayor productividad La funcionalidad
del equipo de almacenajevertical hace
que el operadorpuedatrabajar con una
óptima productividad y que la
manipulaciónseamáseficaz,reduciendo
drásticamentelos desplazamientos. Esto
haceque la productividaden un equipo
vertical seaentre 2 y 4 vecesmásde lo
habitual que en un almacénde picking
convencional. Pickingen almacén convencional: 150 m. Pickingen almacén vertical: 3,6 m.



ELEVADORES PARA ALMACENAMIENTO VERTICAL COMPACTOS

ALMACENES VERTICALES MONOCOLUMNA ET SYSTEMS
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COMPACT LIFT Igualmenteadecuadopara

grandes volúmenes de artículos pequeños

como paraproductospesadoso voluminosos.

ü Máximacapacidadde carga: 100.000kg

ü Altura: 3.000ð16.000mm

ü Ancho:: 1.697ð6.929mm

ü Fondo: 1.554ð4.248mm

ü Ancho de la bandejade carga: 1.220ð6.460
mm

ü Fondo de la bandejade carga: 350ð1.230
mm

ü Máximopesopor bandeja: 300-1500kg

COMPACT DOUBLE El mismo tipo de

elevador de almacenamientoque el Compact

Twin, pero este manejatodavíamásartículos

graciasa susdoblesbandejasen profundidad.

ü Capacidadde cargamáx. (kg): 100.000

ü Altura: 3.000ð16.000mm

ü Ancho: 2.307ð6.929mm

ü Fondo: 4.748ð7.286mm

ü Anchode la bandejade carga1.835 - 6.460
mm

ü Fondo de la bandejade carga: 670ð1230
mm

ü Máximopesopor bandeja: 300-1.000kg

COMPACT TWIN Manejados bandejasde

carga simultáneamente, y la tasa de

productividad en el picking puede

incrementarsea másdel doble.

ü Máximacapacidadde carga: 50.000kg

ü Altura: 3.000ð16.000mm

ü Ancho:: 2.307ð4.747 mm

ü Fondo: 1.554ð4.248mm

ü Anchode la bandejade carga: 1.830 - 4.270
mm

ü Fondo de la bandejade carga: 350ð1.230
mm

ü Máximopesopor bandeja: 300-500kg



ALMACENES VERTICALES MONOCOLUMNA ET SYSTEMS

APERTURAS DE ELEVADOR FLEXIBLES
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1. Elevador Compact Apertura estándarpara
el CompactLift, dondeel operador recibe la
bandejade cargaa la mismaaltura todas las
veces. No se realiza una extracción en la
apertura operativa, en lugar de eso, la
bandejade cargase coloca directamenteen
laposicióncorrecta.

2. Compact Lift con extracción 100%
telescópica Esto se usasi tiene mercancías
pesadasen las bandejasde cargay necesita
equipo elevador para manejarlos. Es
convenientesi lasinstalacionesson estrechas
y no sedeseaunaextracciónfija.

3. Compact Lift con extracción 100% fija
Estoseusasi tienemercancíaspesadasen las
bandejasde cargay necesitaequipoelevador
para manejarlos. También se usa
comúnmente para preparacionesmediante
robots, para sacar las mercancíasen la
posicióncorrecta.

4. Compact Twin Apertura estándarpara el
CompactTwin, donde el operador recibe la
bandejade cargaa la mismaaltura todas las
veces. Se realizauna breve extracción en la
apertura operativa, lo que permite al
CompactTwin tomar la siguientebandejade
carga. Adicionalmente, el operador tiene
espacio bajo la bandeja de carga, lo que
simplificaaúnmáslapreparación..
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ALMACENE VERTICALES MONOCOLUMNA ETSYSTEMS

AYUDAS PARA EL PICKING
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1. Barra de Led La barra LED es un eficienteayuda
al picking sin partes móviles, adecuado para
bandejasde carga con compartimentos. Los leds
emisoresde luz indicande qué parte de la bandeja
de carga tiene que recolectar las mercancíasel
operador. Un indicadorde profundidadmuestraen
una pantalla digital la profundidad del
compartimento del cual debe hacerse la
preparación. E

2. Pantalla de preparación Un monitor de fáciluso
para el usuario proporciona al operador la
información del pedido y una imagen fácil de
comprenderde la bandejade carga. Una marcade
color indicala posiciónen el compartimentoactual
desde la cual debe recogerse la mercancía. Una
flecha en el monitor indica si las entregas son
entranteso salientes,lo cual reduce al mínimo el
riesgode hacerunapreparaciónincorrecta.

3. Puntero luminoso El puntero luminoso es una
eficienteayudaa la preparacióncuandolasbandejas
de cargatienenmuchoscompartimentospequeños.
El indicador luminoso ilumina la ubicación de
preparacióncorrecta con una luz verde estable.
Hazluminoso: aprox. 50 mm

4. Put to Light Solución eficiente y rápida para
multipreparación cuando el operador tiene que
recoger un artículo que está incluido en múltiples
pedidosdel cliente. Put-to-Light es un auxiliarpara
el operador que indicael pedido del cliente en el
quedebecolocarseun artículounavezquehasido
recogido del elevador para almacenamiento
vertical. Con ayuda de pantallasLED, se le da
información al operador respecto a cómo ubicar
los artículos preparadosentre los varios pedidos
del cliente. De maneraestándar,la pantallapuede
mostrar tres caracteres(hasta999)
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